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La presente invention a pour objet, a titre 
de produit industriel nouveau, un 8 a von, un 
produit cosmetique ou un produit du meme 
genre qui sera denomme ci-apres « savon » et 
qui se caracterise principalement par le fait qu'il 
comporte une addition du produit obtenu par 
Taction d'un acide organique et notamment 
d'un acide gras ou d'un derive d' acide gras 
sur un acide-alcool ou sur un ester obtenu par 
action d'un acide-alcool sur un alcool, de prefe- 
rence un alcool de faible poids moleculaire. 

L' invention a done egalement pour objet, a 
titre de produit industriel nouveau, un adjuvant 
pour savon, adjuvant qui est constitue par le 
produit de la reaction d'un acide organique et 
plus specialement d'un acide gras ou d'un derive 
d'acide gras sur un acide-alcool ou un ester 
obtenu par action d'un acide-alcool sur un 
alcool, de preference un alcool de faible poids 
moleculaire. 

Par Fexpression « derive d'acide gras » on 
entend, dans le present memoire, les derives qui 
sont aptes a reagir avec un alcool pour donner 
des esters. Ces derives comprennent done en par- 
ticulier les esters, les anhydrides et les halo- 
genures d'acides gras. 

On peut penser que lorsque Ton fait agir, con- 
forraement a l'invention, un acide gras sur un 
acide-alcool, ou sur un ester d'un acide-alcool et 
d'un alcool, on obtient, au moins en quantite 
predominante, une esterification par 1'acide gras, 
de la ou des fonctions alcools de 1' acide-alcool. 
Si, pour la preparation du produit selon l'in- 
vention, on fait agir un ester d'acide gras, on 
obtient le meme produit, au moins en quantite 
predominante, la fonction alcool de l'acide- 
alcool venant deplacer le radical alcoolique de 
Tester d'acide gras; ce phenomene est bien 
connu, dans sa forme generate, sous le nom d'al- 
coolyse. 

Bien entendu, les considerations qui precedent 
ne constituent qu'une hypothese et ne sont don- 



nees que pour faciliter la comprehension de l'in- 
vention, sans pretendre en elucider le mecanisme 
et sans la limiter en quelque maniere que ce 
soit. 

On sait que le savon presente tou jours une 
legere alcalinite, quels que soient les soins appor- 
tes a sa fabrication et au choix des matieres 
premieres utilisees pour Tobtenir. II est done 
frequent que Tusage prolonge du savon pour 
les soins de la toilette ou du menage provoque 
ou entretienne des defauts de la peau aux 
endroits les plus sensibles, par exemple une 
secheresse epidermique, une sensation de « re- 
che des dartres, des craquelures ou crevas- 
ses, etc. 

Le demand eur a constate que le savon selon 
l'invention agit comme s'il supprimait Tinfluence 
nuisible du savon proprement dit sur les defauts 
en question ce qui permettrait a ceux-ci de 
disparaitre spontanement. Utilise sur une peau 
saine, ce savon la rend parfaitement lisse et 
souple et fort agreable au toucher. 

Ce savon s'est egalement montre avantageux 
pour les usages menagers, en particulier pour 
le lavage de tissus delicats, notamment des tissus 
de laine tels que des tricots legers, par son action 
k la fois sur le tissu proprement dit et sur les 
mains de Tusager qui le lave. 

Comme acides pouvant etre utilises dans la 
mise en ceuvre de la presente invention, et sans 
que cette enumeration constitue une limitation, 
on envisage en principe, des acides et plus 
specialement, mais non exclusivement des acides 
aliphatiques ayant de dix a vinq-cinq atomes 
de carbone et en particulier, mais non exclu- 
sivement, les acides laurique, palmitique, steari- 
que et leurs hoinologues proches. 

Les esters d'acides gras que Ton emploie selon 
la presente demande sont avantageusement les 
esters que donnent les acides mentionnes 
ci-dessus avec des alcools de faible poids 
moleculaire, plus specialement mais non exclu- 



66 2191 0 73 31S 3 



Prix du fascicule : 2 francs 



BNSDOCID: <i=R 1437366A> 



le^^^o 



[1.437.366] 

siveraent avec del^Bcools gras ayant de deux a 
douze atomes de carbone tels que, plus speciale- 
ment, Talcool ethylique, l'alcool butylique ou 
1'alcool propylique. II entre egalement dans le 
cadre de la presente invention d'utiliser les esters 
que donnent les acides precites avec des diols tels 
que Tethane - diol - 1 - 2; le propane - diol - 
1 - 2; les butanes - diols - 1 - 3 et 1 - 4; ou les 
triols tels que le glycerol ou propane - triol - 
1-2-3. 

Les^ acides-alcools utilisables conformement a 
la presente invention sont plus specialement les 
acides mono-acides mono-alcools tels que Facide 
glycolique, Tacide lactique et des acides poly- 
acides mono ou poly-alcools tels que Tacide 
malique, Tacide tartrique, Tacide citrique et ana- 
logues et Tacide ascorbique. 

On peut egalement utiliser, comme il a ete 
indique ci-dessus, les esters que donnent ces aci- 
des-alcools avec un alcool a bas poids molecu- 
laire, et en particulier avec un des alcools 
definis ci-dessus. 

Enfin, Tadjuvant selon Tinvention peut etre 
constitue par le produit qui est obtenu lorsque 
Ton utilise deux ou plus de deux acides-alcools 
ou esters d'aoides alcools que Ton fait agir 
simultanement sur deux ou plus de deux esters 
d'acides et notamment d'acides gras differents. 

I.e procede permettant d'obtenir un adjuvant 
conforme a la presente invention consiste, dans 
son principe, a faire reagir un acide, notam- 
ment un acide gras ou un derive d'acide gras 
sur un acide-alcool ou un ester d'acide-alcool tel 
que defini ci-dessus, la quantite d'acide-alcool 
etant en exces par rapport a celle qui serait 
necessaire pour esterifier la quantite d'acide gras 
introduite dans le milieu reactionnel, soit direc- 
tement sous forme d'acide, soit indirectement 
sous la forme de derive. 

La mise en ceuvre de ce procede se fait sous agi- 
tation vive et a une temperature qui est, d'une 
maniere generale, comprise entre environ 90 et 
environ 120 °C, bien que Ton puisse operer, dans 
certains cas, a des temperatures pouvant descen- 
dre jusqu'a 70 °C, comme a des temperatures pou- 
vant eventuellement atteindre 160 °C, voir 190 °C. 
Les composants de la reaction sont maintenus a 
cette temperature pendant environ trente a qua- 
tre-vingts minutes, toujours sous agitation vive. 

La fin de la reaction se constate, en general, 
au fait que le milieu reactionnel devient trans- 
lucide. Lorsque cet etat est atteint, on lave a 
chaud le melange reactionnel avec de Teau, apres 
avoir eventuellement decante un faible residu 
qui se forme dans certains cas, et qui se presente 
sous la forme d'une masse visqueuse. 

La dose d'adjuvant generalement utilisee dans 
le savon est avantageusement comprise entre 
environ 0.5 et environ 4 % du poids du savon. 

Ces proportions ne sont, bien entendu don- 
nees, qu'a titre d'indication puisqu'elles peuvent 
varier, d'une part, avec la composition exacte de 



Tadjuvant iffilise et, d'autre part, avec Tutilisa- 
tion et (ou) la composition que Ton veut donner 
au savon. On pourra par exemple, et afin de 
fixer les idees. utiliser une proportion plus forte 
d'adjuvant s'agissant d'un savon de toilette ou 
d'un produit cosmetique et utiliser une propor- 
tion inferieure s'agissant d'un savon de menage 
ou d'un savon destine k la lessive. 

Pour un adjuvant de composition determinee, 
quelques essais preliminaires permettront de 
determiner la proportion avantageuse dans 
laquelle il doit figurer dans le savon en fonction 
de Tusage que celui-ci doit recevoir et de sa 
composition. 

L'on peut envisager differents modes d'incor- 
poration de cet adjuvant au savon; en particu- 
lier, on peut introduire cet adjuvant dans la 
pate de savon lorsque celle-ci a subi tous les 
traitements de cuisson et autres bien connus en 
savonnerie et qu'elle se trouve encore a Tetat 
legerement humide, prete a etre boudinee ou 
moulee. Le melange homogene du savon et de 
Tadjuvant pourra se faire a Taide d'un melan- 
geur-doseur ou d'un melangeur-broveur d'un type 
connu. 

f.e savon est ensuite boudine, moule ou trans- 
forme en flocons ou paillettes, de la maniere 
habituelle connue. 

^ n peut egalement partir d'un savon ayant 
deja ete amene a la forme de poudre ou de pail- 
lettes, lui incorporer la quantite voulue d'adju- 
vant, prealablement pulverise, dans un melan- 
geur-doseur et mouler ensuite le savon a la 
presse. 

Les exemples suivants non limitatifs feront 
bien comprendre comment Tinvention peut etre 
realisee, les particularites qui ressortent desdits 
exemples faisant, bien entendu, partie de celle- 
ci. 

Exemple I. — On porte a environ 90 °C un 
mol de palmitate d'ethyle, puis sous agitation 
vive, on incorpore une quantite d'acide citrique 
correspondant a un mol plus un exces d'environ 
15 a 25 %. Le melange est maintenu k une 
temperature comprise entre 90 °C et 120 °C 
pendant quarante-cinq minutes environ, en main- 
tenant Tagitation. 

On obtient k ce moment un liquide trans- 
lucide. Si ce n'etait pas exactement le cas, le 
chauffage sous agitation pourrait etre poursuivi 
pendant quelques minutes encore. 

Le produit reactionnel est lave a cbaud avec 
de Teau pour eliminer des impuretes, dont cer- 
taines du reste decantent, ainsi que Texcea 
d'acide citrique. Le produit final obtenu a un 
indice d'acidite d'environ 90. II est solide mais 
legerement pateux a la temperature ambiante. 

A un kilo de pate de savon prete a etre moulee 
ou boudinee, on ajoute trente-cinq k quarante 
grammes du produit ainsi obtenu, de preference 
dans un malaxeur et par des procedes bien 
connus permettant d'obtenir un melange par- 
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faitement homogene. La pate^lRiltant de ce 

melange est ensuite boudinee et moulee de la 
man i ere habituelle. 

Exemple II. — On opere de la meme maniere 
que dans Fexemple I, en utilisant comrae matiere 
premiere un mol de palmitate d'ethyle avec 
one quantite d'acide tartrique correspondant a 
an mol plus un exces d'environ 20 a 25 %. On 
obtient ainsi un produit qui fond a environ 18 °C 
et qui presente un indice d'acidite voisin de 
celui obtenu selon Fexemple I. 

On peut introduire ce produit dans le savon 
a raison d'environ vingt a vingt-cinq grammes 
pour un kilo de savon. 

Exemple III. — On esterifie tout d'abord un 
mol d'acide citrique par trois mols d'alcool 
ethylique en suivant la technique habituelle de 
preparation des esters. On utilise ce citrate 
d'ethyle a la place de Facide citrique prevu dans 
Fexemple I, le mode operatoire decrit dans 
cet exemple I etant par ailleurs suivi dans le 
present exemple. 

Le melange obtenu apres reaction est egale- 
ment lave a chaud avec de Feau, et Fon obtient 
un produit qui presente un indice d'acidite voi- 
sin de 0 et un point de fusion voisin de 15 °C. 

A un kilo d'une pate de savon de Marseille, 
on ajoute trente-cinq a quarante grammes du 
produit ainsi obtenu. La pate resultant de ce 
melange est moulee a la maniere habituelle. 

Exemple IV, — On melange un mol de lau- 
rate d'ethyle avec une quantite d'acide citri- 
que egale a un mol plus un exces d' environ 
25 %. Ce melange est ensuite porte sous vive 
agitation a une temperature comprise entre 90 
et 120 °C environ. On poursuit le chauffage et 
Fagitation pendant environ cinquante a cin- 
quante-cinq minutes. Apres lavage a Feau, puis 
refroidissement, on obtient un produit fluide 
qui cristallise en dessous de 15 °C. Une fois soli- 
dine, ce produit fond a 20 °C environ. 

Ce produit peut etre introduit dans du savon 
dans la proportion de 3 a 5 %. 

Exemple V. — On obtient un adjuvant pour 
savon en faisant reagir directement un mol de 
chlorure de stearoyle avec une quantite d'acide 
tartrique correspondant a un mol plus un exces 
de 15 a 28 % environ. Ce melange chauffe entre 
110 et 130 °C sous vive agitation, la reaction est 
poursuivie pendant environ vingt minutes. II se 
forme un precipite visqueux qu'on separe par 
decantation, avant refroidissement, et qu'on eii- 
mine. Le produit obtenu par cette reaction a un 
point de fusion de 28 a 30 °C. 

On peut utiliser ce produit dans le savon dans 
une proportion de 0,5 a 2 % par rapport au 
poids du savon. 

Exemple VI. — On fait reagir un mol de lac- 
tate d'ethyle sur un mol de stearate d'ethyle 
Ce melange est porte a une temperature com- 
prise entre 90 et 120 °C sous vive agitation. Or 
poursuit cette agitation a la temperature en ques- 
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tion pendant environ^P&nze minutes. II se 
separe un precipite visqueux que Fon el i mine 
par decantation avant refroidissement. Le pro- 
duit est ensuite lave a chaud avec de Feau. II 
fond a environ 28 a 30 °C. Ce produit peut etre 
utilise dans des proportions analogues a celles 
qui ont ete indiquees ci-dessus. 

Exemple VII. — On fait fondre quatre-vingt 
parties de palmitate de glycerol avec vingt par- 
ties d'acide citrique et Fon soumet a vive agita- 
tion. Ce melange est maintenu a 105 °C environ 
pendant approximativement une heure. On 
decant e le liquide obtenu pour separer Fexces 
d'acide et la glycerine liberee qui tombent au 
fond du vase. Le produit surnageant est soutire 
et lave a Feau chaude. Ce produit fond a 45- 
47 & C et possede un indice d'acidite de 90 envi- 
ron. 

On peut, dans cet exemple, remplacer les 
vingt parties d'acide citrique par seize a dix-huit 
parties d'acide tartrique. On opere alors a 100 °C 
environ. Le reste du traitement est equivalent. 

De meme on obtient un adjuvant excellent 
en faisant fondre quatre-vingt-cinqaquatre-vingt- 
dix parties de palmitate de glycerol avec dix a 
quinze parties d'acide lactique. 

Exemple VIII. — On opere de la maniere 
decrite dans Fexemple V en remplacant le chlo- 
rure de stearoyle par Fanhydride de Facide stea- 
rique. On obtient un produit semblable utilisable 
dans le savon, dans les memes proportions. ^ 

Exemple IX. — On obtient un adjuvant selon 
Fin ven tion en remplacant dans Fexemple I, 
Facide citrique par Facide ascorbique et en sui- 
vant le meme processus; le produit obtenu est 
utilisable de la meme maniere. 

Exemple X. — De la meme maniere que dans 
Fexemple VII, on fait fondre quatre-vingts par- 
ties de stearate de glycerol avec vingt parties 
d'acide citrique, et on traite ce melange de la 
maniere decrite dans cet exemple VII. On obtient 
ainsi un adjuvant excellent que Fon peut utiliser 
dans du savon, dans une proportion allant de 
environ 1 a environ 4,5 %. 

Les adjuvants conformes h Finvention peu- 
vent etre utilises avec avantage dans des produits 
cosmetiques. 

Exemple XI. — Preparation d'une creme : 
On prepare une creme du type huile dans 



eau, dans laquelle la phase huileuse est consti- 
tute de la maniere suivante : 

Produit de Faction du stearate de 

glycerol sur Facide citrique 13 

Emulsif non ionique connu sous la 
denomination commerciale de « Par- 

nabase » 6 

Huile vegetale 8 

Alcool cetylique 3 

Antioxygene connu sous le nom de 

« Tioxan » 0,1 

La phase aqueuse est constitute par : 
Eau distillee 70 
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ai 
0,1 

0,2 
100 
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Paraoxybenzoateflre soude 0,2 [ 

De maniere connue, on realise avec ces com- 
p os ants one emulsion du type huile dans eau. 

Exemple XII. — On obtient egalement une 
creme du type huile dans eau si Ton prepare 
une phase grasse a Faide des composes ci-apres : 

Alcool cetylique 3 

Produit resultant de Taction du my- 
ristate de glycerol sur Facide citri- 

que 25 

Melange de mono et de di - oleate de 

glycerol 2 

Huile vegetale 10 

Condensat d'oxyde d'ethylene et d'al- 

cool Iaurique 4r 

Derive de silicone connu sous le nom 

de « Rhodorsil 410 » 

Tioxan 

La phase aqueuse est constitute par 

Paraoxybenzoate de methyle 

Eau distillee q.s.p. 

La preparation de cette creme s'effectue de la 
maniere habituelle. 

Exemple XIII. - — On obtient egalement une 
emulsion du type huile dans eau en preparant 
une phase grasse constitute par : 
Produit de Faction du stearate de gly- 
cerol sur Facide ascorbique 

Mono et di - stearate de glyceryl . . 

Alcool cetylique 

Huile vegetale 

Myristate d'isopropyle 

Tioxan 

Paraoxybenzoate de methyle 

La phase aqueuse est constitute par 

Bicarbonate de sodium 

Bicarbonate de potassium 

Eau distillee q.s.p. 

Exemple XIV. — On obtient un cold cream 
acide du type eau dans huile en constituant la 
phase grasse par : 

Produit de la reaction de lactate 
d'ethyle sur du stearate d'ethyle 

Alcool cetylique 

Vaseline 

Lanoline fluide 

Produit stabilisant vendu sous le nom 

de « Arlacel 80 » 

Tioxan 

Paraoxybenzoate de propyle 

La phase aqueuse est constitute par 
Carbonate de calcium precipite fine- 

ment pulverise 

Eau distillee .... q.s-P- 

On homogeneise a la temperature ambiante, 
ce cold cream etant par ailleurs prepare de la 
maniere habituelle. 

Exemple XV. — Lait epais : 

La phase grasse de ce lait est constitute par : 

Produit de la reaction de Facide tar- 

trique sur le laurate de glycerol . . 7 
Alcool cetylique 0,5 



20 
3 
2 
7 
3 

0,1 

0,2 

0,5 
0,25 
100 



10 
5 
25 
10 



5 

0,1 
0,2 



0,7 
100 



Mono et^i^ oleate de glycerol .... 2 

Huile vtgetale 8 

Tioxan 0,1 

et la phase aqueuse comporte : 

Triethanolamine 0,6 

Paraoxybenzoate de methyle 0,2 

Eau distillee q.s.p. 100 

Ces deux phases sont emulsionnees de la ma- 
niere connue en cosmetique. 

Exemple XVI. — On obtient un lait fluide et 
onctueux au moyen de la phase grasse suivante : 
Produit de Faction de Facide ascorbi- 
que sur le palmitate de glycerol 7 

Alcool cetylique 0,5 

Mono et di - oleate de glyctrol .... 1 

Huile vegetale 8 

Condensat d'oxyde d'tthylene sur 

Falcool Iaurique 0,1 

Tioxan 0,1 

La phase aqueuse est constitute par : 

Bicarbonate de sodium 0,4 

Paraoxybenzoate de methyle 0,2 

Eau distillee q.s.p. 100 

Exemple XVII. — Savon « Soap-less » : 
On peut donner a ce savon la composition ci- 
apres : 

Masse pour Soap-less 60 

Lanoline * 1 

Produit de Faction de Facide citrique 

sur le palmitate de glyctrol 3 

Lait degraisse en poudre 35 

Parfum 1 

Ces divers produits sont melanges jusqu'a 
obtention d'une masse homo gene et la compo- 
sition obtenue est moulee. 

Tous les produits cosmttiques qui viennent 
d'etre dtcrits pre sen tent une action remarquable 
sur la peau, tant au point de vue de son adoucis- 
sement, de sa souplesse, que de la disparition des 
imperfections telles que traces d'ecztma, traces 
de dartres, peau reche, etc. 

Les modes d'execution de Finvention qui vien- 
nent d'etre dtcrits ne sont, bien entendu, que 
des exemples non limit atifs, et Fon peut leur 
apporter toutes modifications de dttail sans 
franchir pour cela le cadre de Finvention. 

RESUME 

1° A titre de produit industriel nouveau, un 
savon, un produit cosmttique ou un produit 
du meme genre, qui se caracterise principale- 
ment par le fait qu'il comporte une addition 
du produit obtenu par Faction d'un acide et 
notamment d'un acide gras ou d'un derive d'acide 
gras sur un acide-alcool ou sur un ester obtenu 
par action d'un acide-alcool sur un alcool. 

2° A titre de produit industriel nouveau, un 
adjuvant pour savon, adjuvant qui est principa- 
lement constitue par le produit de la reaction 
d'un acide et notamment d'un acide gras ou d'un 
derive d' acide gras sur un acide-alcool ou un 
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ester obtenu par action <Tun ^iRe-alcool sur un 
alcool. 

3° Produit selon 1° ou 2° dans lequel le derive 
d'acide gras est const hue par un ester, un 
anhydride ou un halogenure. 

4° Produit selon 1° ou 2° dans lequel on choi- 
sit comme acides gras ceux ayant de dix a vingt- 
cing atomes de carbone et en particulier, mais 
non exclusivement, les acides laurique, palmi- 
tique, stearique et leurs homologues proches. 

5° Lea esters d'acides gras employes selon 1° 
ou 2° sont ceux que donnent les acides gras 
selon 4° avec des alcools et notamment des 
alcools gras ayant de deux a douze atomes de 
carbone, ces alcools pouvant etre des mono- 
alcools, des diols ou des triols. 

6° Les acides-alcools utilises selon 1° ou 2° 
sont choisis dans le groupe constitue par 1'acide 
glycolique, Tacide lactique et des acides poly- 
acides mono ou poly-alcools tels que 1'acide 
malique, 1'acide tartrique, 1'acide citrique et 
analogues et 1'acide ascorbique. 

7° Procede de fabrication d'un adjuvant 
selon 2° qui consiste, dans son principe, a faire 
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reagir un acide gras ^^Cm derive d'acide gras 
sur un acide-alcool ou un ester d'acide-alcool 
tel que defini ci-dessus, la quantite d'acide-alcool 
etant en exces par rapport a celle qui serait 
necessaire pour esterifier la quantite d'acide gras 
introduite dans le milieu reactionnel, soit direc- 
tement sous forme d'acide gras, soit indirecte- 
ment sous la forme de derive. 

8° Procede selon 7° dont la mise en ceuvre 
se fait sous agitation vive et a one temperature 
qui est, d'une maniere generale, comprise entre 
environ 90 et environ 120 °C, bien que Ton puisse 
operer, dans certains cas, a des temperatures 
pouvant descendre jusqu'a 70 °C, comme a des 
temperatures pouvant eventuellement atteindre 
160 °C, voire 190 °C. Les composants de la reac- 
tion sont maintenus a cette temperature pendant 
environ trente a quatre-vingts minutes, toujours 
sous agitation vive. 

Pierre, Andre POTTIER 
Par procuration : 
Cabinet 

D. Malemont, J. Couvrat-Desvehgnes & R. Chaucharo 
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